ILOT ACM

LOCAL TECHNIQUE PRODUCTION (EDS)

>

2

0-60 m3/hr

acier DN100 calo. 19mm

L

g

acier DN100 calo. 19mm

acier DN100 calo. 19mm

LOCAL TECHNIQUE SOUS-STATION

X*%X%

o

33 m3/hr
4 mCE

remplissage
DN25

&

acier DN65 calo. ép 40mm

DEPART
RETOUR

acier DN80 calo. 50mm

4

acier DN80 calo. 50mm

X oX oX
@ mu|®|lm m.* 3 m%/

%, 4 bars 4 bars ®
@ 370 kW | 370 kW N

s S % o

GROUPE
EAU/EAU
n°1
150 kWc

N
Evaporateur Condenseur /no/& Condenseur Evaporateur
25-20°C 55-65°C & 55-65°C 25-20°C
33 m3/hr 22 m3/hr 22 m3/hr 33 m3/hr
2,7 mCE 1,2 mCE 1,2 mCE 2,7 mCE

GROUPE
EAU/EAU
n°2
150 kWc

Q)

Q

22 m3/hr
2 mCE

desemboueur

mesureur de  pres-
pression  sostaf

Expansion
80L

acier DN65 calo. ép 40mm

7

BALLON
TAMPON
CHAUD
1500 L

oo .

Raccord. EU
A |

acier DN65 calo. ép 40mm

HERVE THERMIQUE Schéman® (02 EMS owm%wm 7 cﬁ:
ECOPARC - 25 rue de la guarriguette - CS 20 110 B T750199 72
scxve mmmpuioud 3% 130 SAINT-AUNES fchelle  SANS 1 010 VB,

ENERGIE DU SUD - ZAC FENOUILLET NORD

EXE

PRINCIPE HYDRAULIQUE PRODUCTION THERMIQUE

6 I 8




